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LA FORESTA DI GRES (THE STONEWARE FOREST) LA FORESTA DI GRES

is an imaginary journey through technological innovation, est un parcours imaginaire dans I'innovation

where the beauty and warmth of parquet marry with the technologique, ou la beauté et la chaleur du parquet
practicality and durability of ceramic tiles. A guarantee of s’allient a la praticité et a la dureté de la céramique. Une
the absolute highest quality, but also of eco-sustainable marque synonyme de qualité, mais aussi de processus de
production policies. fabrication éco-compatibles.

In LA FORESTA DI GRES there are no trees to fell, but Dans la FORESTA DI GRES, il n’y a pas d’arbres a

you have all the pleasure and beauty of wood. couper, mais vous y trouverez tout le plaisir et la beauté

du bois.




TUTTA DA SCOPRIRE

LA FORESTA DI GRES

& un percorso immaginario nell'innovazione
tecnologica, ove la bellezza e il calore

del parquet si sposano con la praticita

e la durezza della ceramica. Un marchio

a garanzia della pil assoluta qualitd ma anche
di politiche produttive ecosostenibili.

Ne LA FORESTA DI GRES non ci sono alberi
da abbattere ma hai tutto il piacere

e la bellezza del legno.

BELLA COME IL LEGNO

LA FORESTA DI GRES LA FORESTA DI GRES

ist eine imaginire Wegstrecke durch technologische 9TO BOOOPAKAEMBIIT IIyTh B MUP TEXHOJIOTMIECKOIL
Innovation, in der Asthetik und Wirme des Parketts VMIHHOBALMY, I/[€ KPACOTA U TEIUIO IIAPKETA COYETAIOTCS
mit der ZweckmifBigkeit und Bestidndigkeit der Keramik C IIPaKTUYHOCTHIO U TBEPAOCTHIO Kepamuxu. Mapka,
Hand in Hand gehen. Eine Marke unter Garantie rapaHTUPYIOIIAst HE TOJIBKO aOCOIIOTHOE Ka4eCTBO,
hochster Qualitit, aber auch fiir eine 6kologisch sinnvolle HO Y1 KOJIOTMYECKY YCTOIUMBYIO IPOU3BOLCTBEHHYIO
Produktion. ITOJINTUKY.

Fir LA FORESTA DI GRES werden keine Biume gefillt la FORESTA DI GRES - »To He nec mist Beipybkn, a

und wir kénnen uns doch die Asthetik von Holz zunutze TEIUIO, YIOT M KPacoTa JepeBa.

machen.
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GRIGIO 15x100 (6"x39 1/4")




Gres Porcellanato Smaltato Glazed Porcelain Stoneware

IL LEGNO PIETRIFICATO, FASCINO E RICCHEZZA DELLENERGIA NATURALE
PETRIFIED WOOD, CHARM AND RICHNESS OF NATURAL ENERGY

Dal pin grande artista del mondo la natura,
nasce il legno pietrificato materiale di
grande fascino ed energia naturale.

I1 processo di fossilizzazione avviene nel
sottosuolo dove gli alberi le cui componenti
organiche nei millenni vengono sostituite
completamente da minerali (quarzi e silic),
pur mantenendo la loro struttura originale
in tutti i minimi dettagli.

La ricchezza e la varieta di colori che
presenta questo materiale gli ¢ stata
conferita dalle acque che, attraverso i
diversi strati di sedimenti del terreno si
sono caricate di elementi come Rame,
Ferro e Manganese.

11 colore, inteso come fonte di innovazione
progettuale, non solo come elemento
estetico- decorativo, ma come un insieme di
conseguenze sensoriali e psicologiche, apre
nuovi scenari di innovazione progettuale.
Pertanto anche la piastrella sia da pavimento
che da rivestimento va vista come parte
integrante dell’arredamento di tutta la casa.
Questo ¢ lo spirito che ha dato vita alla
collaborazione con INCS un

ulteriore passo in avanti
rispetto a un percorso
iniziato quasi due
anni or sono, con
offerte al mercato

di prodotti di
buona qualita,
curati e proposti a

prezzi ragionevoli. \

Nature - the greatest artist in the world -
has created petrified wood, a material with
exceptional charm and natural energy.
The fossilization process takes place
underground, where the organic
compounds of trees are completely
replaced over millennia by minerals (quartz
and silica), but the original structure
remains intact down to the smallest details.
The richness and variety of colors offered
by this material are bestowed by water
containing elements such as copper, iron
and manganese, which are leached from the
various sedimentary strata in the ground.
Colour seen as a source of innovative
planning; not only an aesthetic-decorative
element, but a combination of sensorial and
psychological consequences, which opens
up new planning innovation scenarios.
Both floor and wall tiles are therefore to be
seen as an integral part of home furnishings.
This is the spirit on which collaboration
with NCS is based; yet a further step
forward along a path taken almost two years
ago and which involves providing
the market with top-quality
products at affordable
prices.

JW

di pura
innovazione
15x100 - 6"x39 1/4"

Spessore/Thickness 10 mm
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IL SISTEMA NCS - NATURAL COLOUR SYSTEM©©

The universal language of colour™

NCS - Natural Colour System®® & un sistema
logico di ordinamento dei colori che si basa sul
modo in cui questi vengono percepiti.

Per mezzo del Sistema cromatico NCS, ogni
possibile colore di superficie puo essere descritto
ed identificato con uno speciale codice (Notazione
NCS).

Il Sistema NCS, ideato e sviluppato da NCS Colour
AB di Stoccolma (Svezia), si basa su piu di 70 anni di
ricerca sul colore ed é oggi il Sistema cromatico piu
diffuso ed utilizzato a fini pratici a livello mondiale
da aziende produttrici di materiali, architetti e
designer. Attraverso il Sistema NCS é facile
analizzare, scegliere, comunicare e controllare i
colori.

La versatilita del sistema NCS & dovuta anche al
fatto che il suo utilizzo esula dal materiale dove
andranno poi applicati i colori che vengono
individuati.

Il Sistema NCS viene definito come: “The universal
language of colour” perché aiuta i professionisti
del colore in tutto il mondo, con un linguaggio

univoco che non lascia spazio a
errori di comunicazione.
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NCS - Natural Colour System®©®is a logical colour system based on how
humans see colour. NCS enables all imaginable colours to be described and
each colour can be given a unique and unambiguous NCS notation.

NCS is based on more than 70 years of colour research and it is today one of the
world’s most widely used colour systems in practical use. NCS makes it easy to
analyse, choose, communicate, produce and control colour. Read more about
the NCS System on www.ncscolour.com

Le systéme naturel des couleurs NCS = Natural Colour System® © est
un systeme de couleurs logique, entiérement basé sur la maniére dont I'étre
humain percoit les couleurs. Le NCS permet de décrire toutes les couleurs de
surface imaginables et de leur donner une notation précise, sans ambiguité.
Le systéme NCS repose sur plus de 70 années de recherches en matiére de
couleurs et c'est aujourd’hui I'un des systemes de couleurs les plus répandus
et les plus appliqués au monde. Avec le NCS il est facile d'analyser, de
choisir, de communiquer, de produire et de contréler les couleurs. Pour plus
d’informations sur le systeme NCS, visitez notre site: www.ncscolour.com

Das NCS - Natural Colour System® © ist ein logisch aufgebautes

Farbordnungssystem, das auf dem natirlichen Farbempfinden des Menschen

beruht. Mit NCS kénnen alle denkbaren Farben visuell beschrieben

und genau eingeordnet werden. Das NCS basiert auf tber

100 Jahren Farbforschung und zdhlt heute zu den am

5 weitest verbreiteten und haufigst verwendeten

_{?{ Farbbezeichnungssystemen der Welt. Mit Hilfe

des NCSist es einfach, Farben zu analysieren, zu

spezifizieren, zu beschreiben, zu produzieren

und zu kontrollieren. Lesen Sie mehr Gber

das NCSSystem unter www.ncscolour.
com

HatypanbHaa cuctema uBeTa
ek (NCS - Natural Colour
System® ©) npegcrasnser
coboii Normyeckylo LBETOBYIO
Knaccndurkaumio, OCHOBAHHYIO

890G

B

Ha ecTeCTBEHHOM BOCMPUATUN
R yenoBekom pa3fnyHbIX
usetoB. Cuctema ob6beauHaeT
RIOB BCEBO3MOKHbIe LiBeTa 1 OTTEHKM,
KOTOpble MonyyYalT npocTble
CUCTeMHble  0603HayYeHua u
E‘mﬁ' knaccudpukaymo. NCS ocHoBaHa
Ha bonee uem cemmpecATUIETHEM
onbiTe HayuyHbIX WCCIIe[OBaHWUIA
B 06nacT LUBeTa, M B HacTosllee
BpeMs ABNAETCA OfHOW M3 Hamnbonee
COBEpPLUEHHbIX W PacnpOCTPaHEeHHbIX
CUCTEeM, PacCUMTaHHbIX Ha MpaKTUYeckoe
MCMONb30BaHME B PasfinyHbix obnacTax
npoussoactBa. C nomowbto NCS nerko
aHanM3npoBaTb, BblbMpaTb, KnaccupuumpoBaTtb
LBeTa, NPOU3BOAUTb U KOHTPONMPOBATb KpacKu.
Bonee nopgpobHyto mHPopmauumio o NCS Bbl mMoxeTe
nonyunTb Ha calite www.ncscolour.com
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Abbinamenti suggeriti per i vari ambienti della casa- Colour matches suggested for the various home
interiors-Associations suggérées pour les différents espaces de la maison-Kombinationsvorschlage
fur die verschiedenen Bereiche des Hauses-CoueTaHus, npegnaraemble Afis pa3nvyHbIX NoMeLleHni Joma

TONO SU TONO - TONE ON TONE - TON SURTON - TON INTON - TOH B TOH
NCSS 1510-Y20R NCS S 2030-Y20R NCS S 3040-Y20R NCS S 3020-Y30R NCS S 5020-Y20R
A CONTRASTO - CONTRASTING - CONTRASTANT - KONTRASTFARBE - KOHTPACTHbIE
NCS S 2570-Y90R NCS S 1050-G80Y
-
—
TONO SUTONO - TONE ON TONE - TON SURTON - TON IN TON - TOH B TOH
NCS S 0502-Y NCS S 1502-Y NCS S 2502-Y NCS S 5502-Y NCS S 7502-Y
A CONTRASTO - CONTRASTING - CONTRASTANT - KONTRASTFARBE - KOHTPACTHbIE
- NCS S 1050-G80Y NCS S 3050-B

| colori tono su tono sono consigliati per le pareti
| colori a contrasto sono invece consigliati per i complementi d'arredo

Tone on tone colours are suggested for the walls
Contrasting colours are suggested for complementary furnishing items

Les couleurs ton sur ton sont conseillées pour les murs
Les couleurs en contraste sont conseillées pour les compléments d'ameublement

Fur die Wande wird die Ton-in-Ton-Farbgestaltung empfohlen.
Fir die Einrichtungsgegenstande werden die Kontrastfarben empfohlen.

LiBeTa "TOH B TOH" pekoMeHAyoTCA A1A CTeH
KoHTpacTHble LiBeTa peKOMeHAYIOTCA Af1A JOMOMHEHNI K UHTepbepy

NATURAL COLOUR SYSTEM®
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NCS S 4005-Y20R ~ NCS S 6005-Y20R

TORTORA

J84897
15x100 (6”39 1/4")

Le plus grand artiste qui soit, la nature, a donné naissance au bois pétrifié, un
matériau fascinant chargé d’une énergie naturelle.

Le processus de fossilisation a lieu dans le sous-sol, ou les composantes
organiques des arbres, déposées au fil des millénaires, se transforment
entierement en minéraux (quartz et silices) tout en maintenant leur structure
originelle jusque dans les moindres détails.

La richesse et la variété de couleurs de ce matériau lui ont été conférées par
les eaux qui, a travers différentes couches de sédiments, se sont chargées
d’éléments tels que le cuivre, le fer et le manganese.

La couleur, au-dela de sa perception esthétique et décorative, entendue
comme une source d’innovation conceptuelle, est un ensemble de
conséquences sensorielles et psychologiques qui ouvre de nouveaux horizons
de conception. Le carrelage de sol et mural doit par conséquent étre vu
comme faisant partie intégrante du mobilier de toute la maison. C’est cet
esprit qui a présidé a la collaboration avec NCS, nouveau pas en avant dans
un parcours initié il y a prés de deux ans, avec une offre de produits de bonne
qualité, soignés, a des prix raisonnables.

Aujourd’hui, les principaux gisements de foréts pétrifiées se trouvent en
Argentine, en Egypte et en République tchéque, mais la source la plus connue

est le National Forest Park, en Arizona.

Das versteinerte Holz, ein faszinierendes Material, das natiirliche Energie
ausstrahlt, wird von der Natur geschaffen.

Die Fossilisation erfolgt im Untergrund, wo die organischen Bestandteile der
Biume im Laufe von Jahrtausenden komplett durch Mineralien (Quarze und
Kieselerde) ersetzt werden, aber ihre Originalstruktur bis ins kleinste Detail
beibehalten.

Der Reichtum und die Farbenvielfalt dieses Materials werden durch das
Wasser verliehen, das durch die verschiedenen Sedimentschichten des
Bodens mit Elementen wie Kupfer, Eisen und Mangan vermischt wurde.

Die Farbe als Quelle der Planungsinnovation, d.h. nicht nur als
asthetisch-dekoratives Element, sondern als Ergebnis aller sensorischen
und psychologischen Auswirkungen, eréffnet neue und innovative
Planungshorizonte.Deshalb muss auch die Fliese, sowohl als Fufiboden als auch
als Verkleidung, als wesentlicher Bestandteil der gesamten Hauseinrichtung
betrachtet werden. Das ist die Idee, die zur Zusammenarbeit mit NCS
gefiihrt hat - ein weiterer Schritt in einem Projekt, das vor etwa zwei Jahren
mit Marktangeboten von Produkten guter und gepflegter Qualitit zu
verniinftigen Preisen begonnen hat, nach vorne.

Die Hauptvorkommen von versteinerten Wildern auf der Welt befinden
sich in Argentinien, Agypten sowie in der Tschechischen Republik, aber am
bekanntesten fiir dieses Phinomen ist sicherlich der National Forest Park in

Arizona.
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NCS S3000-N  NCS S3502-Y NCS S 2000-N

GRIGIO

J84896
15x100 (6"%39 1/4")

IIpupona, Besmyaitimii Xy IOMHNK MIUPA, IOPONKIAET OKAMEHEII0e
nmepeso, Marepuas, OOIamAIOIMIi OCOOBIM OYaPOBAHMEM M1
HaTypPaJIbHOM ®HEPIUEN.

Ilpomecc oxameHeHMS INPOMCXOAUT B HEApPAX 3E€MJIM, IJe Ha
HpOTH)KeHI/II/I TBHICSTYEICTUN Opl‘aHI/IquKI/IC KOMIIOHEHTBI }_Lepelibeli
IIOJIHOCTBHIO 3aMEIAIOTCS MUHepatamu (KBapLieM u KpeMHe3eMOoM),

COXpaHsA IICPBOHAYAJIPHYIO CTPYKTYDPY B MeJTbYAIIIX JAETaIAX.

BorarcTBom 1 pazHooOpasieM CBONX LIBETOB STOT MaTepuai 00s3aH




BOJI€, KOTOPAasi, IPOXO/Id YePE3 HECKOJIBKO CJIOEB OTJIOKEHMIA T'PYHTA, HACBIIIAETCS MEJIbIO, )KEJIE30M U MAPTAHLIEM.
IIBer, moHMMaeMBbIIl KaK MCTOYHUK IPOEKTHON MHHOBALIVIN U HE TOJIBKO KaK JAEKOPATMBHO-DCTETUYECKII DIIEMEHT, a KaK COBOKYITHOCTb
CJIEACTBUI CEHCOPHO TICUXOJIOTMYECKOTO BOCIPUATISA, OTKPBIBAET HOBbIE BO3MOXKHOCTH IIPOEKTHONM MHHOBALIVN.
B cBa3u ¢ »TMM Taxoke M HaoJIbHAsA, M OOJIMUIIOBOYHASA IJINTKA PACCMATPUBAETCS KaK HEOTheMJIEMAsl YaCTh MHTEPhEPa BCETO JOMA.
)

DToT ayx nmosox1 Hauyayo corpygauuectsy ¢ NCS, crasiiemy ele OJHMM IIaroM BIIEPE]] HA IIYTU, HAYaTOM IIOYTU [Ba I'O/la Ha3all, B

'/ J ’ '/ J/ b )
pesyJibTaTe KOTOPOro PhIHKY 6pUII I PE/JIOXKEHBI TIPOAYKThI XOPOIIEr0 KAYECTBA IO PA3YMHBIM LI€HAM.

CCFO}[HH CaMbIC I('pyl'[HBIC B MHMPE 3aJICXKV OKAMEHEJIbIX JIECOB HAXOAATCA B ApTCHTI/{HC, EFV[HTC, pCCl’Iy6J’[I/IKC qCXI/IH, HO CaMbIM

M3BECTHBIM MECTOM HAXOXCHMA OKAMEHEJIBIX JEPEBHECB SIBJISICTCA National Forest Park B mrrare ApI/IS()HZl.
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NCS S 2000-N  NCS S 3502-Y
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J85121
15x100 (6"%39 1/4")
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- Battiscopa Gradino + Toro Gradino + Toro Angolo Dx + Toro Angolo Sx + Toro
15x100 (6”x 39 1/4”) | 7,5x100 (3 "x 39 1/4”) | 100x15 (39 1/4”x 6”) | 30x100 (12”x 39 1/4”) | 15x100 (6”x 39 1/4”) | 15x100 (6”x 39 1/4”)
Bianco J84895 J84898 184910 184901 184904 J84907
%@ Grigio 184896 184899 J84911 184902 184905 J84908
Tz

Tortora 184897 J84900 184912 184903 184906 J84909
Sabbia J85121 J85122 J85126 J85123 J85124 J85125

NO 50% Per i formati rettangolari, si consiglia una sfalsatura tra ciascuna piastrella non superiore a 6-10 cm

T [ Fuga consigliata: minimo 3 mm. per prodotti non rettificati; minimo 2 mm. per prodotti rettificati
= N‘O‘ When laying, you are recommended not to stagger the rectangular tiles by more than 6-10 cm (2"-4")
P | Suggested joint:3 mm minimum for non-rectified products; 2 mm minimum for rectified products.

Pose conseillée avec un décalage entre chaque listel non supérieur a environ 6-10 cm
Joint conseillée: 3 mm minimum pour produits non rectifiés; 2 mm minimum pour produits rectifiés.

| Wir empfehlen eine Verlegung mit einer Verschiebung zwischen den einzelnen Leisten von nicht mehr als ungeféahr 6-10 cm

Empfohlene Fuge: mindestens 3 mm fur nicht rechtwinklig geschliffene Produkte; mindestens 2 mm fiir rechtwinklig geschliffene Produkte.
PekomeHpyeTcs yKagka ¢ pa3HOCOM 3/1eMEHTOb [ipYr OTHOCUTENBHO APYra, He NpeBbilalowim npnbn 6-10 um
PekomeHAyeMmblii LWOB : MUHUMYM 3 MM A1 HEPEKTUGULIMPOBAHHBIX MAaTEPUANOB I MUHUMYM 2 MM A1 PEKTUGNLIMPOBAHHBIX

FORMAT FORMATO - GOPUAT Too  PZEX MmOx kew T e e et s per
15x100 (6"x39 1/4”) %10 8 1,23 21,46 42 51,66 1108 61,00 m? 53,00 m?
Battiscopa 7,5x100 (3"x39 1/4") 6 13,30 pz/pce
Gradino + Toro 100x15 (39 1/4"x6") 2 50,00 pz/pce
Gradino + Toro 30x100 (12"x39 1/4") 1 150,00 pz/pce
Angolo + Toro 15x100 (6"x39 1/4") 2 195,00 pz/pce

Contributo spese imballo € 10,00/pal (netto). - Packing charges € 10,00/pal (net)

St

Piastrella con notevole variazione di tono e grafica
Tiles with random shade and aspect variation - Carreaux avec différence aléatoire de nuance et structure - Fliesen mit ziifallig

unterschiedlichen Tonalitdten und Muster - MnuTka ¢ NPOU3BONBHBEIM U3MEHEHWEM OTTEHKA W PUCYHKA

o

N

Piastrelle indicate per pavimenti

Tiles specifically used for floors

Carreaux pour carrelages de sol
Bodenfliesen

MnuTka, NpeaHasHauenHas AnA 06 MLOBKI nona

Piastrelle indicate per rivestimenti interni

Tiles specifically used for wall coverings

Carreaux pour faiences

Wandfliesen fiir den Innenbereich

MnuTka, NpeaHasHaueHHas AnA 06NMLOBKIN BHYTPEHHMX CTeH

Piastrelle indicate per abitazioni residenziali
Tiles for dwelling houses

Carreaux pour habitations résidentielles

Fliesen fiir den Wohnbereich

NAuTka, NpeaHasHaueHHas ANA XubiX NoMeLLieHUii

Piastrelle indicate per luoghi pubblici a traffico leggero
Tiles suitable for low traffic public and commercial areas

Carreaux recommandés pour lieux publics et commerciaux a piétinement léger
Fiir Bodenbeldge in Bereichten mit gewdhnlicher Begehungsfrequenz und Schleifschmutz
0611iecTBEHHbIE M KOMMepUeckvie TTOLLA/ C HU3KOI UHTEHCUBHOCTbIO ABIKEHIA

Facilita di rimozione dello sporco
Easy dirt removal

Facilité d*élimination de la saleté
Leichte Entfernung des Schmutzes

Jlerkoe ynaneHue rpasu

Resistenza allo scivolamento
Slip resistance

Résistance au glissement
Rutschfestigkeit

ConoTuBNEHMe CKONBKEHI

Resistenza al gelo

Frost resistance
Résistance au gel

Frostwiderstandsfahigkeit
Mopo3ocToiikocTb




CONSIGLI DI POSA E PULIZIA PER IL PRODOTTO CERAMICO DI RONDINE GROUP

Premessa
Lanorma UNIEN 14411 - “Piastrelle di ceramica - definizione, classificazione, caratteristiche e marcatura”- si propone di definire e fornire i termini, i requisiti ed i criteri di contrassegno per le piastrelle di ceramica di Prima scelta. Rondine S.p.A. sulle
proprie piastrelle esegue costantemente tutti i test previsti dalla norma succitata, avvalendosi di laboratori accreditati. Vengono, inoltre, attuate costantemente procedure interne per il controllo della qualita del prodotto.

Posa

Il posatore sul cantiere prima della posa deve verificare il tono, il calibro, la scelta del materiale, mentre durante la posa deve prelevare sempre il materiale attingendo da pili scatole per ottenere un mix cromatico ideale. Deve, altresi, verificare la
congruita del prodotto anche per eventuali difetti gia evidenti prima della posa, per i quali sono escluse le garanzie qualora la segnalazione avvenisse dopo la posa.

Il posatore deve utilizzare i collanti idonei per le varie destinazioni d'uso e seguire le indicazioni del produttore riportate sulle confezioni. Deve verificare attentamente che il sottofondo sia stabile, asciutto e maturo, non gelato e non eccessivamente
caldo. Deve effettuare la spalmatura del collante a regola darte affinché non si creino vuoti tra piastrella e sottofondo.

Il posatore, in modo particolare per i prodotti con superfici levigate, satinate o lappate, deve stare attento a non segnare il materiale sulla superficie di utilizzo con matite (grafite) o pennarelli indelebili. Per realizzare i tagli e le sagomature richieste
dalla Direzione dei Lavori, deve utilizzare appositi dischi diamantati e attrezzature specifiche, in particolar modo per il gres porcellanato.

La dimensione della fuga tra le piastrelle puo variare in funzione del formato che si utilizza, dell'angolazione della posa in ortogonale o in diagonale, e della destinazione d'uso. Si consiglia una fuga minima di 3 mm. pera i prodotti non rettificati e
una fuga minima di 2 mm. per i prodotti rettificati. La posa a correre dei formati rettangolari impone di sfalsare la piastrella di 6 cm. e, comunque, mai piti di 10 cm. (Fig.1).

Negli ambienti di grande dimensione & necessario posizionare dei giunti di dilatazione con regolarita, mentre, per i piccoli ambienti & sufficiente lasciare un leggero stacco fra piastrellato e muri perimetrali, coperto poi dal battiscopa.

Stuccatura e pulizia dopo posa

L'utilizzo di malte o riempitivi colorati con pigmenti deve essere fatto dopo aver eseguito una prova preliminare.

Per le superfici levigate, satinate o lappate del gres porcellanato, a causa della microporosita provocata dall'azione abrasiva delle mole durante il processo dilavorazione, non si possono usare malte o riempitivi colorati a contrasto (piastrelle bianche
e stuccatura antracite, rossa...).

Con I'utilizzo di stucchi cementizi dopo la stuccatura delle piastrelle, a stucco ancora fresco, & necessario rimuovere immediatamente, in modo accurato con spugna e abbondante acqua lo stucco in eccesso. Alcuni giorni dopo la posa, esequire la
pulizia di fondo mediante I'utilizzo di acidi tamponati al fine di sciogliere ed asportare completamente tutti i residui di cantiere.

Altrettanto importante & risciacquare bene fin quando I'acqua di lavaggio risulti essere limpida. Utile & I'utilizzo di aspiratori per liquidi, con lo scopo di rimuovere I'acqua sporca di lavaggio, evitando di spostarla da una parte all‘altra. Anche a fine
cantiere il posatore deve lavare i pavimenti con soluzioni di acqua e acido tamponato per evitare che la rimozione inadeguata o tardiva dei residui della stuccatura utilizzata per le fughe, lasci aloni difficili da rimuovere.

Per questa operazione Rondine propone Deterdek di FILA (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone), disincrostante acido che non sviluppa fumi nocivi e unisce all'azione disincrostante anche un‘efficace azione
pulente. Per particolari campi di applicazione, qualora si desideri ottenere una stuccatura impermeabile & possibile procedere con I'utilizzo di una malta epossidica. Sequire le precise indicazioni del produttore riportate sulle confezioni e attenersi
rigorosamente alle modalita d'uso. Per I'impiego di tali prodotti, rivolgersi sempre a posatori esperti con alta professionalita poiché, la non corretta applicazione di stucchi epossidici, comprometterebbe in modo irreparabile I'aspetto estetico e
cromatico delle piastrelle. Di recente FILA ha introdotto un innovativo pulitore per residui epossidici: FILACR10.

L'utilizzo di prodotti detergenti (tipo antiruggine) che spesso contengono acido fluoridrico danneggerebbe definitivamente la superficie di qualsiasi tipo di piastrella.

E’bene sapere, inoltre, che oltre il 90% delle contestazioni in cantiere & dovuto a un cattivo, o addirittura inesistente, lavaggio dopo posa. Con un corretto lavaggio dopo posa si eliminano i residui di posa (malta, colla, vernice, sporco da cantiere
divaria natura) e si rimuovono eventuali residui superficiali di sporco.

Manutenzione ordinaria

Peri pavimenti con superficie levigata consigliamo di effettuare la pulizia giornaliera con il detergente neutro Fila Cleaner (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone) e di effettuare periodici trattamenti impregnanti
antimacchia al fine di proteggerli da eventuali danni provocati da pennarelli, inchiostro, ruggine o altri prodotti ad altissima penetrabilita. Per quanto riguarda la manutenzione ordinaria delle nostre piastrelle, suggeriamo I'utilizzo dei prodotti di
FILA. Per conoscerli consultare il sito www.filachim.com.

LAYING AND CLEANING RECOMMENDATIONS FOR RONDINE GROUP CERAMIC PRODUCTS

Introduction
Standard UNI EN 14411 — Ceramic tiles: Definition, Classification, Characteristics and Marking, defines and provides the marking terms, requirements and criteria for high quality ceramic tiles.
Rondine S.p.A. continually tests all its tiles in accredited workshops, in accordance with the aforementioned standard. Moreover, internal quality control procedures are implemented on an ongoing basis.

Laying

Before laying at the site, the tiler should check the shade, size, and choice of material, whereas when laying the tiler should always use tiles from several boxes to obtain the ideal colour mix. The tiler should also check the product for any obvious
flaws before laying, which would not be covered by the guarantee if pointed out after laying.

The tiler should use adhesives which are suitable for the various types of use, and follow the instructions on the packaging. The surface to be tiled should be checked to ensure it is stable, dry and ready for tiling, and is not excessively hot or cold. The
adhesive should be applied professionally such that there are no gaps between the tile and the surface.

The tiler should be careful not to mark the material on the outer surface with pencils (graphite) or permanent markers, especially on products with smooth, glazed or lapped surfaces. Appropriate diamond tile cutters and special equipment should
be used for the cutting and outlining operations requested by the Works Manager, especially with porcelain stoneware. The dimension of the tile joint may vary depending on the format used, orthogonal or diagonal laying angles, and final use. A
minimum tile joint of 3 mm is recommended for non-rectified products and a minimum joint of 2 mm for rectified products. Laying rectangular formats in a staggered pattern requires tiles to be staggered by 6 cm, but never more than 10 cm. (Fig.1).
In large rooms expansion joints must be positioned with regularity, whereas in small rooms it is sufficient to leave a slight gap between the tiles and perimeter walls, which are then covered with skirting.

Grouting and cleaning after laying

Fillers or mortar coloured with pigments should only be used after carrying out an initial test. For porcelain stoneware surfaces which are smooth, glazed or lapped, mortar or fillers which are contrast coloured (white tiles and anthracyte, red grouting
etc.) cannot be used due to the microporosity caused by the abrasive action of the cutter during processing.

With the use of cement surfacers after grouting the tiles, with the grout still fresh, any excess grout should be removed immediately with a sponge and plenty water.

Afew days after laying, clean thoroughly with buffered acids to completely remove and dissolve any residue. It is also important to rinse well until the wash water runs clean. Liquid extractors are useful for removing dirty wash water, which avoids
moving it from one place to another. When work has been completed the tiler should wash the floors with a water and buffered acid solution, to avoid the insufficient or late removal of grout residue leaving marks which may be difficult to remove.
Rondine recommends FILA Deterdek for this operation (follow the recommendations on the container for dilution percentages closely), which is an acid descaling agent that does not give off harmful fumes and combines the descaling action with
effective cleaning.

For special areas of application, if waterproof grouting is required, epoxy mortar can be used. Follow the manufacturer’s instructions on the packaging exactly and adhere to the procedures for use. When using these products, always consult expert,
qualified tilers, as the incorrect application of epoxy mortars could irreversibly compromise the colour and appearance of the tiles.

The use of detergents (anti-corrosive products) which contain hydrofluoric acid could permanently damage the surface of any type of tile. It should be noted that more than 90% of the problems which arise on site are due to incorrect, or even non-
existent, washing after laying. Appropriate washing after laying removes laying residue (mortar, adhesive, various types of dirt from the work site) and any remaining surface dirt.

Standard maintenance
For floors with smooth surfaces we recommend cleaning daily with Fila Cleaner (adhere to the recommended dilution percentages on the container), and treat regularly with an anti-stain treatment to protect the tiles from damage caused by
markers, ink, rust or other damaging products. We recommend the use of FILA products for the standard maintenance of Rondine tiles. For further information on these products visit www.filachim.com.

CONSEILS DE POSE ET DE NETTOYAGE POUR LES PRODUITS CERAMIQUES DE RONDINE GROUP

Préambule

Lanorme UNIEN 14411 - « Carreaux de céramique - définition, classification, caractéristiques et marquages » — entend définir et fournir les termes, les standards et les critéres spécifiques aux carreaux de céramique de Premier choix.

Sur les carreaux qu’elle produit, la société Rondine S.p.A. effectue systématiquement tous les tests prévus par la norme susmentionnée, en faisant appel a cet effet a des laboratoires accrédités. Par ailleurs, sont constamment mises en oeuvre des
procédures internes pour le contrdle de la qualité du produit.
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Pose

Sur le chantier, avant la pose, le poseur doit contréler la teinte, le calibre, le choix du matériau et durant la pose, il doit toujours prélever les carreaux dans plusieurs boites a la fois pour obtenir un mix chromatique idéal. Il doit par ailleurs s‘assurer
de la conformité du produit, entre autres au regard d'éventuels défauts visibles avant la pose, pour lesquels toute garantie est exclue dans le cas ot la réclamation serait présentée aprés la pose.

Le poseur doit utiliser les colles appropriées en fonction du type d'utilisation prévu et doit suivre les rec dations du fabricant indiquées sur les emballages. Il doit effectuer un soigneux controle pour s'assurer que le support est stable et sec,
non gelé et non excessivement chaud. Il doit étaler la colle dans les régles de I'art de facon a éviter la formation de vides entre le carreau et le support. En particulier pour les produits polis, satinés et adoucis, le poseur doit veiller & ne pas marquer
le matériau sur la surface supérieure avec un crayon de papier (graphite) ou des feutres indélébiles. Pour réaliser les coupes et les profilages requis par la Direction des travau, il doit utiliser des disques diamantés et des équipements spécifiques,
en particulier pour le gres cérame.

La largeur des joints entre les carreaux peut varier en fonction du format utilisé, de I'angle de pose (orthogonal ou diagonal) et de I'utilisation prévue. Il est recommandé de réaliser un joint d'au moins 3 mm pour les produits non rectifiés et d'au
moins 2 mm pour les produits rectifiés. La pose a fond perdu des formats rectangulaires impose que les carreaux soient décalés d'au moins 6 cm et en aucun cas de plus de 10 cm (Fig. 1).

Dans les espaces de grandes dimensions, il est nécessaire de positionner des joints de dilatation avec régularité, alors que pour les espaces de petites dimensions, il suffit de maintenir un [éger espace entre la surface carrelée et les murs de pourtour,
qui sera ensuite recouvert par la plinthe.

Jointoiement et nettoyage aprés pose

L'utilisation de mortiers ou de produits de jointoiement colorés a I'aide de pigments doit seffectuer a Iissue d'un essai préliminaire.

Pour les surfaces polies, satinées ou adoucies en gres cérame, en raison de la microporosité créée par I'action abrasive des meules durant le processus appliqué a la surface, il n'est pas possible d'utiliser des mortiers ni des produits de jointoiement
colorés en contraste (carreau blanc et joint anthracite, rouge, etc.).

En cas d'utilisation de produits a base de ciment, apres le jointoiement des carreaux, alors que le produit a joint est encore frais, il est nécessaire de retirer immédiatement et soigneusement, a I'aide d'une éponge et de beaucoup d'eau, I'excés de
produit de jointoiement. Quelques jours apres la pose, nettoyer a fond la surface en utilisant des acides tamponnés afin de dissoudre et d'éliminer totalement les résidus de chantier.

Il est tout aussi important de bien rincer jusqu'a ce que I'eau de lavage soit limpide. Il est utile dutiliser un aspirateur a liquides pour éliminer I'eau sale de lavage, en évitant de la déplacer d'une partie a I'autre.

En fin de chantier également, le poseur doit laver les sols a I'aide d’une solution d'eau et dacide tamponné pour éviter que la mauvaise élimination ou I'élimination tardive des résidus de produits de jointoiement ne laisse des auréoles dont il est
ensuite difficile de venira bout.

Pour cette opération, Rondine propose Deterdek de FILA (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandeés sur le flacon), il s‘agit d’un désincrustant acide qui ne dégage pas de fumées nocives et qui allie une
action désincrustante a une action efficace de nettoyage. Pour certains champs d‘application particuliers, dans le cas ot I'on souhaiterait obtenir un jointoiement imperméable, il est possible de procéder a I'application d’un mortier époxy. Suivre
les indications précises du fabricant figurant sur les emballages et veiller a respecter scrupuleusement les modalités d'utilisation. Pour I'utilisation de ces produits, veiller a toujours s'adresser a des poseurs hautement qualifiés dans la mesure ot la
mauvaise application de produits de jointoiement époxy peut compromettre I'aspect esthétique et chromatique des carreaux.

L'utilisation de produits détergents (de type antirouille) qui contiennent souvent de I'acide fluorhydrique a pour effet d'endommager définitivement la surface de tout type de carreau. Il convient par ailleurs de ne pas oublier que plus de 90 % des
réclamations sur chantier sont dues a un mauvais lavage apres pose voire a un lavage non effectué. Un bon lavage apres pose permet d‘éliminer les résidus de pose (mortier, colle, peinture et saletés de chantier de différentes natures) de méme que
les éventuels résidus de saletés superficielles.

Entretien courant

Pour les sols a surface polie, il est recommandé d'effectuer le nettoyage quotidien a I'aide du détergent neutre Fila Cleaner (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon) et d'effectuer a intervalles
réguliers des traitements imprégnants antitaches afin de les protéger contre les éventuels dommages causés par des feutres, de 'encre, de la rouille ou dautres produits hautement pénétrants. Pour I'entretien courant des carreaux Rondine, nous
conseillons I'utilisation des produits FILA. Pour les connaitre, consulter le site www.filachim.it.

RATSCHLAGE FUR DAS VERLEGEN UND REINIGEN DES KERAMIKPRODUKTS VON RONDINE GROUP

Vorwort

Die Norm DIN EN 14411 -, Keramische Fliesen und Platten - Begriffe, Klassifizierung, Giitemerkmale und Kennzeichnung” — hat das Ziel, die Begriffe, Voraussetzungen und Kennzeichnungskriterien fiir keramische Fliesen erster Wahl festzulegen.
Rondine S.p.A. fiihrt an seinen Fliesen standig alle von der oben genannten Norm vorgesehenen Priifungen durch, wobei die Dienste zugelassener Priiflabors in Anspruch genommen werden. Ferner werden durchgehend alle internen Prozeduren
zur Qualitatssicherung des Produkts angewandt.

Verlegen

Der Fliesenleger muss auf der Baustelle vor dem Verlegen den Farbton, die GrdBe und die Wahl des Materials priifen, wahrend er das Material beim Verlegen immer abwechselnd mehreren Packungen entnehmen muss, um eine ideale Farbmischung
zu erhalten. Der Fliesenleger muss ferner die Eignung des Produkts auch beziiglich eventueller bereits vor dem Verlegen sichtbarer Mangel priifen, auf die nach dem Verlegen keine Garantie mehr geleistet wird.

Der Fliesenleger muss einen fiir die verschiedenen Bestimmungszwecke geeigneten Kleber verwenden und die auf den Packungen angegebenen Gebrauchsanweisungen des jeweiligen Herstellers beachten. Er muss sorgféltig kontrollieren, dass
der Untergrund stabil, trocken und verlegereif, nicht gefroren und nicht zu warm ist. Der Kleber ist kunstgerecht zu verteilen, damit sich keine Hohlraume zwischen Fliese und Untergrund bilden.

Der Fliesenleger muss insbesondere bei Produkten mit polierter, satinierter oder geléppter Oberfléche darauf achten, das Material auf der nach oben weisenden Seite nicht mit einem Bleistift (Graphit) oder untilgharer Tinte zu kennzeichnen. Bei
der Realisierung der von der Bauleitung geforderten Zuschnitte und Formen sind spezielle Diamantscheiben und spezifische Werkzeuge zu verwenden. Das gilt insbesondere fiir emailliertes Steinzeug.

Die Grde der Fugen zwischen den einzelnen Fliesen kann je nach verwendetem Format, Verlegewinkel (orthogonal oder diagonal) und Bestimmungszweck variieren. Fiir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte wird eine Mindestfuge von 3 mm,
fiir rechtwinklig geschliffene Produkte von 2 mm empfohlen.

Die fortlaufende Verlegung rechteckiger Formate erfordert das Versetzen der Fliese um 6 cm, aber auf keinen Fall um mehr als 10 cm. (Abb.1).

In groBen Raumlichkeiten miissen in regelméBigem Abstand Dehnungsfugen vorgesehen werden, wéhrend in kleinen Raumen ein kleiner Freiraum zwischen Fliesen und Wanden ausreicht, der dann durch die FuBleiste abgedeckt wird.

Ausfugen und Reinigen nach dem Verlegen

Vor dem Gebrauch von mit Pigmenten gefarbten Mdrteln oder Fiillstoffen sollte eine entsprechende Probe durchgefiihrt werden.

Fiir polierte, satinierte oder gelappte Oberflachen emaillierten Steinzeugs konnen aufgrund der durch die Schleifwirkung der Schleifscheiben wéhrend des Bearbeitungsprozesses verursachten Mikroporositat keine kontrastgefarbten Martel oder
Fiillstoffe verwendet werden (weiBe Fliesen und Ausfugmaterial in Anthrazit, Rot usw.).

Beim Gebrauch von Zementmarteln nach dem Ausfugen der Fliesen ist es bei noch frischem Mortel erforderlich, den iiberschiissigen Martel umgehend mit einem Schwamm und reichlich Wasser zu entfernen. Einige Tage nach dem Verlegen wird
eine griindliche Reinigung mit gepufferten Sauren durchgefiihrt, um alle Riickstande zu lasen und vollsténdig zu entfernen.

Ebenso wichtig ist ein griindliches Nachspiilen, bis das Reinigungswasser klar ist. Niitzlich ist die Anwendung von Fliissigkeitsabsaugern, um das schmutzige Reinigungswasser zu entfernen, ohne es iiber die Fliesen zu schieben.

Auch nach Abschluss aller Bauarbeiten muss der Fliesenleger die Bdden mit einer Losung aus Wasser und gepufferter Saure waschen, um zu verhindern, dass ein unsachgemaBes oder zu spétes Entfernen der Riicksténde des fiir die Fugen
verwendeten Mortels schwer zu entfernende Schleier hinterldsst.

Fiir diese Reinigungsarbeiten empfiehlt Rondine das Produkt Deterdek von FILA (den vom Hersteller auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten), einen sauren Kraftreiniger, der keine schadlichen Dampfe bildet und gleichzeitig
auch eine sehr gute Reinigungswirkung besitzt. Fiir besondere Anwendungen, wenn zum Beispiel eine wasserundurchléssige Ausfugung gewiinscht wird, kann ein Epoxidmartel verwendet werden. Die Gebrauchsanweisung des Herstellers auf
den Packungen genau befolgen. Fiir den Gebrauch solcher Produkte sollte man sich immer an Fliesenleger mit groRer Berufserfahrung wenden, denn die falsche Aufbringung von Epoxidmrteln fiihrt zu einer irreparablen Beeintréchtigung der
Asthetik und der Farbe der Fliesen.

Der Gebrauch von Reinigungsmitteln (des Typs Rostschutzmittel), die oft Fluorsdure enthalten, fiihrt zu einer irreparablen Beschédigung der Oberfldche aller Fliesenarten. Ferner sollte man wissen, dass iber 90% der Beanstandungen auf der
Baustelle auf ein ungeniigendes oder gar fehlendes Waschen nach den Verlegearbeiten zuriickzufiihren sind.

Durch das korrekte Waschen nach dem Verlegen werden Verlegungsriickstande (Mortel, Kleber, Lack, Baustellenschmutz unterschiedlicher Art) eliminiert und eventuelle oberfléchliche Schmutzablagerungen entfernt.

Instandhaltung und Pflege

Fiir Baden mit polierter Oberflache empfehlen wir eine tagliche Reinigung mit dem neutralen Reiniger Fila Cleaner (den auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten) und eine regelméaRige Behandlung mit Impragniermitteln
zum Schutz gegen Flecken und Verunreinigungen durch Stifte, Tinte, Rost oder anderen Stoffen mit hohem Penetrationsvermdgen. Fiir die Instandhaltung und Pflege unserer Fliesen empfehlen wir die Produkte von FILA. Diese Produkte finden Sie
auf der Internetseite www.filachim.it.

PEKOMEHAALUMU NO YKNAAKE U OYUCTKE KEPAMUYECKUX MPOAYKTOBIMPOWU3BOACTBA RONDINE GROUP

Bctynnenue

Cranpapt UNIEN 14411 “Kepamuyeckas nnuTka — onpefienenue, knaccudukalus, xapakTepucTukin 1 MapkipoBKa» ONpeAenaeT v NpecTaBaAerT ycnosua, TpebosaHus 1 KpUTepu CO0TBETCTBUA Kepamuyeckoit nauTky Mepsomy copry.
Rondine S.p.A. NOCTOAHHO NPOBOAWT BCe NPeYCMOTPEHHbIE BbILIEYNOMAHYTHIM CTaHAAPTOM UCMbITaHNA CBOEH NAMTKM B aKKpeAUTOBaHHbIX labopatopuax. KpoMe T0ro, NOCTOAHHO BbINOAHAIOTCA BHYTPEHHME NPoLeAypbl NPOBEPKI KavecTBa
npoayKTa.




Yknapka

llepes Tem, Kak NpUCTYNUTb K YKNajKe, YKNAAYMK AOMKEH NPOBEPUTD OTTEHOK, Kanubp 1 copT maTepuana. Bo Bpema yKknaaku Heo6XoAUmo 1cnonb30BaTb MaTepuan BrepemeLLKy U3 pasHbix KOPoOOK AnA MonyyeH UaeanbHoro LIBEToBOro
COYETaHUA. YKNaAumMK AOMKeH Take NpoBEpPUTL NPOAYKT HA COOTBETCTBYE U Ha NPEAMET AeDEKTOB, HaNMUMe KOTOPbIX 0YEBMAHO 10 HAYana YKNajKI 1 Ha KOTOPbIe He PacMpOCTPAHAETCA rapaHTUA B Cyuae, e 0 HIX byzeT cooblueHo nocne
YKNaZKu. YKNaauuk AomKeH UCnonb3oBaTh KneslLye COCTaBbl, Nog LNA Pa3nuyHbIX BUAOB NPUMEHEHNS, U C1efl0BaTb MHCTPYKLMAM NPOU3BOANTENS, NPUBEAEHHbIM Ha YnakoBKe. OH J0MXeH Y6eauTbCA B TOM, UTO NOACTURALOLLNIA CNOiA
YCTOIYMBBIiA, CyXOiA 1 CO3PEBLLNIA, He 3aMOPOXKeH U He neperpeT. YKNaAuuK AoMKeH HaNoXUTb Kneli N0 BceM NpaBunam, Tak, YTobbl Mexay MANTKOM 1 NOACTUANAOLLMM COEM He 0CTanoCh NycToT.

Mpu pabote ¢ npoayKTamu, B 0C06EHHOCTM ¢ NOAMPOBAHHO, NONYMaTOBOI AW MONYNOAMPOBAHHOI NOBEPXHOCTbIO, YKNAAUNK AOMKEH CNEAUTD 3 TeM, UToObl Ha NMLEBOIT NOBEPXHOCTU MaTephana He 0CTaBanoch Ce0B OT KapaHaalueit
(rpaduTa), unu HecMblBaemblx Gpnomactepos. [1na 06buHON 1 GUIypHoii pe3km (ocobeHHo AnA pe3ku kepamorpanuTa), Tpebyemoit YnpasneHuem Pabotamu, yKnapuuk omKeH UCNoNb30BaTh CeunanbHble aNMasHble AUCKY v 060pyaoBaHie.
Pa3mep WBOB MeXay NUTKaMV MOXKET BapbIPOBATbCA B 3aBUCMMOCTY 0T HOPMATA, YINIa HaKNoHa yKNaAKM 1o OPTOrOHan WA N0 AMAroHani 1 0T Ha3HaueHuA. PekoMeHzyeMblil MUHUMAnbHbIl pa3Mep LWBa — 3 MM AANA HePeKTUPULMPOBAHHBIX
MPOAYKTOB ¥ 2 MM ANA PeKTUGULIMPOBAHHBIX NPOAYKTOB.

Mpy yKnaake NpAMOYroNbHbIX GopmaToB B NPAMON PAZ MANTKY HeoBX0AUMO CMeLLATb Ha 6 CM OTHOCUTENIbHO NpezbIAYLLEro paga 1, B Ntobom cnyuae, He Gonee yem Ha 10 cm (Puc. 1).

B 6onbLunx nomeLLeHmax HeoOX0AUMO aKKyPaTHO YCTaHOBHTb KpecTooOpasHble pacriopky, a B ManeHbKMX MoMELLEHAX AOCTaTOYHO 0CTaBUTb HeGObLLO 330p MeXAy 061MLIOBAHHOI NOBEPXHOCTbIO 1N NEPUMETPANbHBIMU CTEHaMU, KOTOPbIi
M0TOM 3aKPbIBAETCA MAUHTYCOM.

3apenka WBOB 1 0YUCTKA NOCAe YKNAAKu

PacTBOpbI AW LBETHbIE 3aMONHUTENN C NUrMEHTaMV AOMKHBI NPUMEHATLCA NOCNe NPOBEAEHUA NPeaBaPUTENbHOr0 TeCTUPOBaHMA. [I1A NOANPOBAHHbIX, MONYMATOBbIX M NOAYNOANPOBAHHbBIX MOBEPXHOCTEN B (BA3M C MUKPOMOPUCTOCTbIO,
BbI3BAHHOIA a0Pa3NBHbIM fieiiCTBUEM WANGOBANbHBIX KPYroB B npoLiecce

00paboTKH, HEeNb3A MCM0Nb30BaTb KOHTPACTHbIX PACTBOPOB UM LIBETHBIX 3aMoNHUTeNeil (6enas NAMTKa 1 aHTPaLNToBas, KpacHas v T.A. 3aTupKa).

[pu MCNonb30BaHIM 3aTUPOYHBIX CMeceil Ha LieMeHTHOIT 0CHOBE MOCTe 3a/ieNKi MEXMUTOYHBIX LWBOB, NOKA 3aTUPKA ellle He NoTepAna NNacTMYHOCTb, HEOOXOAUMO Cpa3y TLUATENbHO YAANUTD ee M3MULLKIA C MOMOLLbH0 FYOKI 1 6onbLuoro
K0nnyecTBa BoAbl. Yepes HecKonbKo AHelt Noce YKNajKIN HyKHO MPON3BECTU OKOHUYATENbHYI0 0YUCTKY CMOMOLLbIO KUCOTHBIX CpeacTB bydepHoro AeiicTBIA, YT06bI PACTBOPUTB 1 MOAHOCTBIO YAANUT BCE OCTATKV 3arpA3HeHNiA, 06pasyroLLmnxca
B0 BPeMa YKNazKy. BaxHo, uTo6bl noBepxHOCTb Gbina XopoLLo MPOMbITa: ee HeobXoAUMO NPOMbIBATb 10 TeX NOP, N0Ka BOAA He CTAaHET YnCToiA. LA yAaneHua rpasHoi BOAbI 1 BO U30exaHue ee nepeHeceHna C OHOTO YUacTka Ha Apyroil MOXHO
TaKxKe CNoNb30BaTb NbINecocsl AnA cbopa XuaKocTeil. Takxe No 3aBepLUEHM YKNAAOUHbIX PaboT YKNaZuMK AOMKeH BbIMbITb MOMbI PACTBOPOM BOAbI 1 KUCOTHBIX CPEACTB OydepHoro AeilcTBuA, uTobbl 30exaTh BO3HUKHOBEHNA NNOX0
MOAAAI0LLNXCA YAANeHNI0 Pa3BOA0B, KOTOPble MOTYT NOABUTHCA B Pe3y/bTaTe HeNpaBUIbHOTO WAV 3aM03AaN0ro yCTpaHeH!A 0CTaTKOB 3aTUPKK, MCMIONb3yeMoil ANA 3aeNKi LIBOB.

[ina 370it onepauum Rondine npepnaraet Deterdek npoussogctea FILA (Heo6xoAumo cTporo NpuaepKuBaTbCA NPONOPLNIA pa3BeieHus, YKaaHHbIX Ha (NakoHe), KUCNIOTHDIN 0YNCTUTENb, He BbIAENAIOLMIA BPEAHBIX NAPOB U CRYXKALLMIA Kak
INA yaaneHna TBepAbIX OTAOMKeEHNIA, TaK 1 AnA SOOeKTUBHOM 0UNCTKY.

[Ina 0cobbix chep npuMeHeHua, B cyyae, Koraa Tpebyetca nonyuuTb BOAOHENPOHULAEMYH 3aTUPKY, MOXHO CMONb30BATb AMOKCAAHBII pacTBOp. HeobXoanmo TouHo Cef0BaTb YKa3aHUAM NPON3BOAUTENA, NPUBEAEHHBIM Ha YNaKOBKe, U
CTpOro cobnioAatb NpaBuna UCNONb30BaHNA. [INA NPUMEHEHNA TaKUX NPOAYKTOB HYXKHO BCeraa 00paLaTbCa K OMbITHBIM BbICOKOKBANNGULMPOBAHHBIM YKNAAUNKaM, NOCKOAbKY HENPaBUAbHOE HaHeceHe NOKCUAHOI

3aTUPKI MOXET HeoBPaTMO UCMOPTUTL BHELUHWIA BUZ U LUBETOBYIO OKPACKy NANTKN.

Vcnonb30BaHue MoIoLLYX CPEACTB (AHTUKOPPO3MOHHOTO THNA), KOTOPbIE 3aYacTyt COAePaT GTOPUCTOBOAOPOAHYIO KICAOTY, NPUBOAUT K Pa3pyLUEHUt0 NOBEPXHOCTM NAUTKM NioObIX BIAOB.

Kpome Toro, cneayer noMHUTb 0 ToM, 4To CBbiLue 90% peknamaLmii BA3aHO C HenpaBUNbHLIM NPOMbIBAHUEM UK Jiaxe C 0TCYTCTBIEM TakoBOro nocne yknaaku. Bo Bpema npombiBaHIA nocne yKkaaaKi yCTpaHAIOTCA 0CTaTKN CTPOUTENbHBIX
Marepuano (pacTBopa, knes, naka, Apyrvix 3arpA3HeHuit) v yAANAITCA OCTATKN FPA3Y Ha MOBEPXHOCTH.

MoBceaHeBHbIN yxon

Monbl ¢ NOAMPOBAHHOI NOBEPXHOCTBIO PEKOMEHYETCA eXeAHEBHO 0YMLLATL C UCMONb30BAHNEM HelTpanbHoro Motowero cpeicTsa Fila Cleaner (HeoGxoaumo CTporo NpuaepKMBaTLCA NPOMOPLMIA Pa3BEAEHNA, YKa3aHHbIX HA (NaKoHe);
Kpome Toro, TaKue nofibl HeobXoANMO nepuoanyeckin 06pabaTbiBaTb NPOMUTKOIA, 3aLLMLLAlOLLEN OT 3arpA3HEHUA GNoMacTepamu, YepHUNAMM, PXaBUMHOI 1 ApYTUX CyGCTaHLMIA, 06naaatoLLyux BbICOKO NpoHNKatoLLei cnocobHoCTblo. ind
MOBCE/IHEBHOIO YX0/a 3a HalLieli MAUTKON Mbl peKomMeHayeM 1cnofb30BaTh NpodyKTbl FILA, XapakTepucTvky Kotopbix npecTaBneHbl Ha caiite www.filachim.com.

Distanziali da utilizzare per la dimensione della fuga:

Fig. 1 o . . .
" minimo 3 mm. per prodotti non rettificati
minimo 2 mm. per prodotti rettificati
u

Joint spacers to be used:
- 3mm minimum for non-rectified products;

I I I 10 o - 2mm minimum for rectified products.
I | I Iy | Entretoises a utiliser pour la largeur du joint :
I /1) ] -3 mm minimum pour produits non rectifiés;

-2 mm minimum pour produits rectifiés.

Fur die Fugenbreite zu verwendende Abstandhalter
- mindestens 3 mm fir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte;
- mindestens 2 mm fir rechtwinklig geschliffene Produkte.

PRODUZIONE SPECIALE:  QUESTI ARTICOLI NECESSITANO DI UNA QUANTITA MINIMA E SONO PRODOTTI IN 3/4 SETTIMANE.

SPECIAL PRODUCTION: A MINIMUM QUANTITY IS REQUIRED FOR THE ORDER OF SPECIAL TRIMS ON REQUEST. PIECES WILL BE PRODUCED IN 3/4 WEEKS.

PRODUCTION SPECIALE:  LES PIECES SPECIALES SUR DEMANDE COMPORTENT UNE QUALITE MINIMUM OBLIGATOIRE. ELLES SONT PRODUITES DANS UN DELAI DE 3/4 SEMAINES.
SONDERFERTIGUNG: DIE NACH WUNSCH GEFERTIGTEN FORMTEILE BENOTIGEN EINE MINDESTQUALITAT UND WERDEN IN 3-4 WOCHEN

CIELIMATBHASA MPOLYKLINA: CTELMAIbHBIE M3MENKA MO 3AKA3Y OMKHbI BbITb MUHMATEHOO KAHECTBA; OHIA BBIMYCKAIOTCS TOH B TOH C ®OHOBLIM MATEPVATIOM, U 1115 X MPOM3BOCTBA YXOOWT 3-4 HEAETM

* Tutti i pezzi speciali e decori sono acquistabili solo a confezioni intere - All special trims and decors can be purchased as a
whole - Achat des pieces speciales seulement par boites completes - Las piezas especiales y las decoraciones podran adquirirse
solo en cajas enteras. - Formstuecke und Dekore werden nur in vollen Kartons geliefert - Bce cneunanbHbie anemeHTbl 1 gekopbl
MPOAAIOTCA TOMbKO MOJTHBIMMY YNakoBKamMm

MARCHIO ECOLABEL - EU Ecolabel: 1T/021/05
Alle piastrelle delle serie contrassegnate col logo & stato assegnato il marchio di qualita Ecologica Europeo Ecolabel che attesta il ridotto impatto

.
e .E- 2 ! ambientale del prodotto nell'intero suo ciclo di vita, e che rispetta rigorosi criteri di prestazione ambientali stabiliti a livello comunitario, quali un minor
. * consumo energetico nei processi di produzione,minori emissioni nell’aria e nell'acqua ed una maggiore informazione al consumatore.
ity CIRCUITO DI RICICLO:
EU \f:_ Il termine del ciclo di vita del prodotto si ha con la demolizione delle piastrelle. | detriti provenienti dalla demolizione sono rottami di materiali

ceramici inerti (non reattivi chimicamente e fisicamente stabili, resistenti ad esposizione prolungata anche a condizioni estreme dal punto di vista
EB{] | ah E I termico,idrometrico e chimico)
werw.ecolnbeleu | detriti di demolizione di piastrellature possono essere localizzati nell'ambiente senza rischi particolari, trovando anche impiego nella preparazione
di sottofondi etc..
Per maggiori informazioni si visiti il sito internet www.ecolabel.eu




CARATTERISTICHE TECNICHE_TECHNICAL FEAUTURES_CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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CARATTERISTICA TECNICA
PHISICAL PROPERTY
CARACTERISTIQUE TECHNIQUE
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTICA TECNICA
TEXHUYECKASA XAPAKTEPUCTUKA

Resistenza chimica

Chemical strength

Resistance chimique
Chemische bestandigkeit
Resistencia al ataque quimico
XUMUYECKas CTOMKOCTb

Assorbimento d’acqua
Water Absorption
Absorption d'eau
Wasseraufnhme
Absorcién de agua
Bogonornowexve

Resistenza alla flessione
Bending Strength

1;"",_ Résistance a la flexion
re—t Biegefestigkeit

Resistencia a la flexion
Mpegen npo4HOCTM Npn n3rnée

Resistenza al gelo

Frost resistance
Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit
Resistencia a la helada
Mopo30ocTonKoCcTb

Resistenza alle macchie
Stain resistant

Resistance aux taches
Gegen flecken bestandig
Resistencia a las manchas
CTOWKOCTb K NATHaM

Durezza di Mohs
Hardness in Mohs degrees
Dureté de Mohs

Moh'sche Harte

Dureza de Mohs
TeepaocTb Nno Moocy

Resistenza allo scivolamento
(coefficiente di attrito)

Slip resistance

(coefficient of friction)
Résistance au glissement
(coefficient de friction)
Rutschfestigkeit
(Reibungskoeffizient)
Resistencia al deslizamiento
(coeficiente de roce)
ConpoTuBNEHNE CKOMNbXEHMIO
(KoathULMEHT TpeHns)

Resistenza all’abrasione
Abrasion resistance
Resistance a la abrasion
Abriebfestigkeit
Resistencia a la abrasion
YCTOMYMBOCTb K UCTUPAHIIO

Rif. nr. [T/021/05

(_ CERAMICA

~3YRondine

italiani per stile

NUMERO O METODO VALORE PRESCRITTO DELLA NORMA VALORI
DI MISURA REQUIRED STANDARDS VALUES
VALEUR PRESCRIPTE PAR LES NORMES VALEURS
NICIIYEORINY VALORES REQUERIDOS WERTE
NORME/NORMAS/ NORMVORGABE VALORES
HOPMbI 3HAYEHVIE, MPEAMUCAHHOE HOPMOW 3HAYEHVE
Resistenza a basse concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ad alte concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico e agli additivi per piscina
Resistance to low concentrations of alkalis and acids
Resistance to high concentrati ons of alkalis and acids
Resistance to household chemical products and swimming pool additives GLA
Résistance a de faibles concentrations d'acides et d'alcalis
UNI EN ISO Résistance a de fortes concentrations d'acides et d'alcalis GHA
Résistance aux produits chimiques & usage domestique et aux additifs pour piscine
10545-13 Alkali- u. Saurebesténdigkeit fiir niedrige Konzentrationen GA
Alkali- u. Saurebesténdigkeit fiir hohe Konzentrationen
Bestandigkeit gegen chemische + P! d far i
YCTOMYMBOCTb K BO3AENCTBUIO KUCTIOT U LLEN0YeN HU3KOM KOHLIEHTpaLmn
YCTOYMBOCTb K BO3AEIMCTBUIO KUTIOT W LUENONEN BbICOKON KOHLIEHTpaLMN
YCTOR4MBOCT K BO3AEICTBIIO BbITOBbIX XMMUKa/IMI 1 406aBOK A1s GacceitHoB
UNIEN ISO <0,5% 0,1%
10545-3
UNI EN ISO
N = 27N/ mm2 56,1 N/ mm?
10545-4
Nessun campione deve presentare rotture o alterazioni
apprezzabili della superficie. Non gelivi
No sample must show alterations to the surface i
Les échantillons ne doivent pas présenter de ruptures ou Frost-proo
UNI EN ISO d‘altérations considérables de la surface. Non gélifs
Die Muster dtirfen weder Bruch noch Schaden an ich
10545-12 der Oberflache aufweisen. Frostsicher
Ninguna muestra debe presentar roturas o alteraciones No presentan gelivacion
apreciables de la superficie M o
Hw 0auH 13 06pasLoB He AOMKEH MMeTb TPewwH 1nm Opo30cTOMKa
APYrux 3aMeTHbIX U3MEHEHUI MOBEPXHOCTH
Classe = 3 Classe 5
Class = 3 Class 5
UNI EN ISO Classe = 3 Classe 5
10545-14 Klasse = 3 Klasse 5
Clase = 3 Clase 5
Knacc =3 Knacc 5
UNI EN 101 = 5° Mohs 6
DIN 51130 R10
Attrito soddisfacente
ASTM-C Satisfactory friction DRY 0,77
1028 Friction satisfaisante WET 0,64
Befriedigende Reibung
BS 7976-2 Roce satisfactorio DRY 53
Y A0BNETBOPUTENbHDIA KOIMMULIMEHT TPEHUA WET 28
Piastrelle smaltate - Classi di abrasione dalaV
Glazed tiles - Abrasion class from | to V
Cx émaillés - Classe d'abrasion de 1 a V
UNIENISO Glasierte Fliesen - Abriebklassen I bis V PEI IV
10545-7

Azulejos esmaltados - Clase de la abrasion desde | a V
rnasypoBaHHas NnuTKa - Knacc uctupanus ot | go V

Les caractéristiques techniques mentionnées dans les catalogues de ligne et dans le catalogue général et dans tous les documents de promotion commerciale de Rondine SpA ont le but de fournir une indications des valeurs

All technical features stated in leaflets, in master brochure and in merchandising of Rondine Spa are meant to be an indication of an average of figures recorded within a span(determined by international law) in several
rencontrés dans les différents lots et dans les différentes tonalités du produit et donc les différences par rapport a ces valeurs indicatives ne peuvent pas faire I'objet des réclamations.

Le caratteristiche tecniche indicate nei cataloghi di linea e nel Catalogo Generale, e in qualsiasi documento di promozione commerciale di Rondine s.p.a., hanno lo scopo di dare un’indicazione dei valori riscontrati nei vari
production runs , therefore a slight discrepancy in quality figures of a certain batch in relation to these figures cannot be considered a production failure.

lotti e nelle varei tonalita del prodotto, pertanto differenze rispetto a tali valori indicativi non possono essere oggetto di contestazione.
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wwwfsc.org
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